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Plazma, teknigi diistik enerji, su, kimyasal madde tiiketimi saglayabilmesi gibi avantajlarla konvansiyonel
yas islemlere gore daha cevre dostu bir uygulamadir. Daha 6nce yapilmis ¢aligmalarda termal olmayan
farkli plazma sistemleri tekstil yilizeylerine uygulanmis ve bazi uygulamalarda malzemenin boya aliminda
artis oldugu tespit edilmistir. Bu calismada daha once tekstil yiizeylerinin boyanabilirligine etkisi
denenmemis bir teknik olan Openair® plazma sistemi {izerinde ¢alisilmistir. %100 polyester igerikli
¢Ozgiilii 6rme kumaslara Openair® plazma sistemiyle 3 farkli siirede islem uygulanmigtir. Ardindan islem
goérmemis referans numune ve islem gérmiis numuneler dispers ve pigment boyarmaddelerle esit boyama
sartlarinda renklendirilmistir. Numunelere SEM ve FT/IR analizleri, spektrofotometre ile renk dlgiimleri
gerceklestirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Cozgiili 6rme kumas, Sirdiirilebilir bitim islemi, Plazma teknigi, Openair®
plazma, Boyanabilirlik

Investigation of the Effects of Openair® Plasma System on Polyester Contained
Warp Knitted Fabrics

Abstract

Plasma is more environmentally friendly application compared to conventional wet processes with its
advantages such as low energy, water and chemical consumption. In previous studies different non-
thermal plasma systems have been applied to textile surfaces, and in some applications, an increase in the
dye uptake of the material has been determined. In this study, Openair® plasma system, a technique that
has not been evaluated yet its effect on the dyeability of textile surfaces, has been studied. The warp
knitted fabrics with 100% polyester content were treated with Openair® plasma system in 3 different
times. Then untreated reference sample and treated samples were colored with dispers and pigment dyes
under equal dyeing conditions. SEM and FT/IR analyzes and color measurements with a
spectrophotometer were performed.
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1. GIRIS

Maddenin dordiincii hali olan plazma ilk kez
1880’lerde M. Faraday tarafindan kesfedilmistir ve
ilk olarak 1980’de Langmuir tarafindan plazma
kavrami dnerilmistir [1]. Plazma, negatif ve pozitif
yiiklerin esit yogunlukta oldugu iyonize bir gazdir
ve genis bir sicaklik ile basing araliginda var
olabilmektedirler. Plazma serbest elektronlar,
iyonlar, radikal UV radyasyonu ve kullanilan gaz
tirine  baghh  olarak farkli  partikiillerden
olusmaktadir. Tyonlasma, par¢alanma ve uyarma
islemleri sonucunda olusan reaktif plazma tiirleri
cok c¢esitli kimyasal baglart ayrigtirmak igin
yeterlidir ve bu da Onemli sayida es zamanl
rekombinasyon mekanizmasina yol agar [2]. Yari
iletken fiziginde iyi bilinen plazma, polimer
endiistriyel uygulamalar i¢in gdzeneksiz, tek tip
ince iiretimin 6zel avantajlarinin ortaya ¢iktigi yeni
sanayi olanaklar1 sunmaktadir.  Giiniimiizde,
genisligi 1 metreden biiyiik olan tekstil kumaslari,
ticari bir Olgekte rulodan ruloya diisiik basing
plazmayla muamele edilebilmektedir [3]. Plazma
polimerizasyon  tekniginin  bircok  avantaji
bulunmaktadir. Bunlar;

1) Tiim organik, organo-metalik ve hetero-atomik
organik bilesenlere uygulanabilmektedir,

2) Kiitle ozelliklerini  degistirmeden
ozellikleri modifiye edilebilmektedir,

3) Konvansiyonel tekniklere goére daha az su
kullanimi ve enerji tiiketimi saglar,

4) Malzemeye verdigi zarar ¢ok diisiiktiir.

ylzey

Plazma isleminin etkinligi cihaz parametrelerine
ve siire, basing, gii¢, frekans, akis hizi, gaz gibi
islem sartlarina baghdir [4]. Islem igin kullanilan
iki tip gaz bulunmaktadir: (I) Polimer olusturan
veya biriken plazma, (II) Birikmeyen ve polimer
olusturmayan plazma [5]. Oksijen, azot, argon,
hidrojen vs. polimer olusturmayan gazlar, aseton,
metanol, alilamin, akrilik asit etilen, florakarbon
gibi gazlar ise polimer olusturan gazlardir. Polimer
olusturmayan gazlar lif yiizeyindeki polimer
zincirinden hidrojen atomu alir ve serbest
radikaller olusturur. Polimer olusturan gazlar ise
radikal/iyonik mekanizmalarla polimer olusumunu
saglar ve lif ylizeyinde reaktif fonksiyonel gruplar
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iceren polimerik film meydana getirir. Plazma
tekniginin yiiksek reaktivite dzelliginin sayesinde

tekstil malzemelerinde farkli 6zellikler elde
edilebilmektedir [6]. Bunlar;
* Malzemenin hidrofilik veya  hidrofobik

ozelliklerini gelistirmek: Oksijen, amonyak,
hava, azot gibi gazlarin plazma hali ile sentetik
polimerlerin 1slanabilirligi
gelistirilebilmektedir. Pamuk, yiini ipek gibi
dogal liflerin  hidrofobik  bitim islemi
uygulamak i¢in siloksan, perflorkarbon, akrilat
gibi kimyasallar kullanilmaktadir.

* Adhezyon arttirma: Plazma teknigiyle, nihai
iriinlin  mekanik  o6zelliklerini  gelistirerek
sentetik liflerin ylizey enerjisi
arttirabilmektedir. Bu sekilde lif ile kaplama
arasindaki adhezyon arttirilmaktadir.

* Boyama ve baski: Literatiirde plazma teknigi
ile tekstil ylizeylerinin boyanabilirliginin
(boyay1 alabilme) arttirilmasi ile ilgili bircok
caligma  bulunmaktadir.  Yiizey alaninin
gelistirilmesi, kapilaritenin arttirilmas,
kristalinitenin diigsmesi, lif yiizeyinde reaktif

alanlarin  olusturulmast gibi birgok farkli
durumlarla polimerlerin boyanabilirligi
gelistirilmektedir.

» Elektriksel 6zellikler: Sentetik liflere antistatik
ozellikler verilebilmektedir. Bunun yaninda
literatiirde yiiksek iletken o6zellikli kumaglarin
elde edildigi caligmalar da mevcuttur.

e Akill filtrasyon 6zellikler

Plazma isleminin ¢ok yonlii olusu; gii¢ tutusurluk,
kirismaya kars1 dayanim, antimikrobiyal, biyolojik
uyumluluk, UV koruma, yumusaklik gibi tekstil
icin ¢ok Onemli olan farkli 6zellikleri kazandirma
imkani sunmaktadir.

Sentetik lifler, miikemmel mekanik ve fiziksel
ozellikleri nedeniyle elyaf, film ve plastik bi¢imde
hazir giyim ve teknik tekstil malzemesi olarak
yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Bununla
birlikte 1slanabilirliginin diisiik olmasi adhezyon,
boyama, fonksiyonel bitim iglemi gibi bir¢cok
alanda kisit yaratmaktadir [4,7]. [Boya emilim
bolgeleri olarak kiiglik amorf bdlgelerine sahip
olan, kompakt ve kristal yapiya sahip sentetik bir
lif olan polyesterin boyama islemi yiiksek
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sicaklikta yiiksek basing altinda sentetik dispers
boyalarla gergeklesmektedir.  Sentetik  tekstil
yiizeylerinin boyama isleminin; boya banyosundan
boyanin diflizyonu, boyanin elyafin dis yilizeyine
adsorpsiyonu ve boyanin adsorbe edilmis
ylizeyden elyafin i¢ine diflizyonu dahil {i¢ siirekli
adimdan olustugu bilinmektedir. Dolayisiyla lifin
ylizey ozellikleri boya alimimi etkilemektedir [8].
Sentetik  polimerin  boya alimindaki artist
saglayabilen faktorler [1];

* Yiizey asinmasiyla kumas ylizey alaninin birim
hacim bagina degismesi,

* Plazma etkisinin elyaf iizerindeki asindirici
etkisi ve yiizey kirliliklerinin giderilmesi

seklinde siralanabilmektedir. Sentetik liflere
uygulanan plazma islemi, lifin asinmasini ve
boyanabilirligi saglayan polar gruplarin girmesini
saglar. Plazma teknigi ile sentetik tekstil
iiriinlerinin  boya alma yeteneginin arttirtlmasi
hakkinda literatiirde bir¢ok ¢alisma bulunmaktadir.
Ferrero (2004) polyester igin akrilik asit bazl
plazma islemi uygulamistir. Bazik boyarmadde ile
boyanan kumasglarin renk kuvvetlerinde artis
oldugunu tespit etmistir [9]. Oktem ve arkadaslar
(1999) polyester ve poliamid igerikli kumaslara
akrilik asit, su, hava, argon ve oksijen gaz
plazmalar1 ile islem uygulamistir. Sonuclarda
uygulanan tiim plazma polimerizasyonlarinin
numunelerin 1slanabilirligi, boyanabilirligi, lekeye
kars1 direncini arttirdigini tespit etmislerdir [10].

Baska bir caligmada argon ve oksijen gazlar

islevsellesmesiyle boyanabilirligin dramatik olarak
arttigl gézlemlenmistir [11].

Plazma uygulamalar1 basing agisindan; diisiik ve
atmosferik plazma olarak; sicaklik agisindan diisiik
sicaklik  ve yiksek sicaklik olarak ikiye
ayrilmaktadir (Sekil 1). Isil plazmalarda uygulanan
yiksek sicaklik polimerlerin yapisinda
bozulmalara neden olmaktadir. Bu nedenle pek
¢ok tekstil yiizeyi i¢in soguk plazma islemi
uygulanmaktadir. Atmosferik plazma islemi;
diisik maliyet, yiiksek proses hizi ve sisteminin
basit olmas: sebebiyle en ¢ok tercih edilen
tekniktir [12]. Plazma igleminde enerji girisi; kati,
stvi  ve gaz agregasyon halleri iizerinden
gergeklesir. Gaz halindeki maddeye ek olarak
elektriksel bosalma basing yoluyla enerji girisinde
bulunulursa plazma olusur. Bu esnada elektronlar
atom kabugundan kopabilirler ve baglar kopmaya
baglar. Bu da serbest elektron, iyon ve molekiil
fragmanlarinin olusumlariyla sonuglanir. Normal
basing altinda bu durum kararsizligindan dolayi
neredeyse kullanilamaz. Ozel bir firma, 1995
yilinda gelistirdikleri noziil sistemi ile bu durumu
endiistriyel amaglar i¢in ve ayni1 hatta kullanilabilir
hale getirmistir [13]. Openair® plazma sistemi
adiyla ticari olarak farkli yiizeylere uygulanan bu
sistemde farkli gazlar kullanilarak noziiller ile
plazma aktivasyonu gerceklestirilir ve malzemede
ylizey enerjsi elde edilir. Bu sistem atmosferik
plazma sistemi sinifina giren bir teknik olup tekstil
ylizeylerine uygulanmast bakimindan iizerinde
fazla ¢aligma yapilmamustir.

polyester  ylizeye wuygulanmig ve ylizeyin
PLAZMA
V V
TERMAL PLAZMA SOGUK PLAZMA —\L
VAKUM PLAZMA ATMOSFERIK
(DUSUK BASINC) PLAZMA
Is1 Bosal Korona Dielektrik Atmosferik
s1 Bosalim Bosalim Briyer Bosalim Plazma Jet

Sekil 1. Plazma tiirleri [10]
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Bu calismada Openair® plazma sisteminin %100
polyester igerikli ¢ozgiilii 6rme kumaglara etkisi

incelenmek istenmis ve boya aliminda artig
saglayip saglamadiginin tespit edilmesi
hedeflenmistir.

2. MATERYAL VE METOT

2.1. Materyal

Calismada dosemelik olarak iretilmis ticari
¢ozgiilii 6rme kumas (267.9 gr/m’) kullamlmustir.
On terbiye isleminden ge¢mis ve boyanmamus
sekilde isletmeden temin edilmistir (Cizelge 1).

Cizelge 1. Kumas 6zellikleri

Ozellik

Kumas Tiirii Trikot
Orgii Kapali Triko
Makine Inceligi 28
Kumas Uretim Hiz1 2000 devir/hiz
[lmek Sira Siklig1 22,5 sira/cm
Ilmek Cubuk Siklig1 11 ¢ubuk/cm

Uygulanan plazma islemi sartlar1 Cizelge 2’deki
gibidir. Islem, kumasin zarar gérmemesi igin
diigiik sicaklikta ve azot gazi ile
gerceklestirilmigtir. Kumas numuneleri hareketli
parcalar iizerine yerlestirilmis ve PFW 70 plasma
jet ile uygulama yapilmistir. Isleme maruz kalma
siiresinin etkisini goérmek amaciyla numunelere
ayri ayri 3 farkli hizda islem yapilmistir. 4 tekrarh
olarak uygulanan her islemde ayn1 zamanda
kumaslarin hem o6n hem arka yizleri islem
gOrmiistiir. Islem sonrasinda numuneler
alliminyum folyoya sarilip streclenmistir.

Cizelge 2. Uygulanan plazma igleminin 6zellikleri

islem Ozellikleri
Kullanilan gaz tiirii | Azot
Elektrot 1l.e ylizey 3 mm
arasindaki mesafe
Giig 280 V-1.5kVA
Hava basinci 4 bar
Frekans 21 kHZ

10 m/dk; 15 m/dk; 20
Uygulama akis hizi m/dk
Kullanilan gaz tiirii | Azot
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2.2. Metod

Plazma isleminden sonra numunelere boyama
islemi uygulanmistir. Boyama iglemi igin
emdirme, kurutma ve fiksaj (pad-dry-cure metodu)
islemleri uygulanmustir. Islemin farkli boyalara
etkisini gorebilmek icin pigment ve dispers
boyarmaddeler ile 2 tekrarli olarak boyanan
numunelerin diger tiim boyama sartlar1 esit sekilde
ayarlanmistir. Boyama receteleri Cizelge 3 ve
Cizelge 4’de verilmistir. Boyama isleminde
kumaslar 2 kez boya banyosuna daldirilmis olup
ardindan  silindirler arasindan  gecirilmistir.
Silindirden gegis hiz1 3 m/dk, silindir basinci 2 bar
olarak ayarlanmistir. Boyama sonrasi 130 °C’de
kurutma, 220 ‘C’de fiksaj islemi yapilmistir.

Cizelge 3. Pigment boyama regetesi

Boyarmadde ve Kimyasallar Miktar
Pigment Black King 1:50
AC 186 75 g/L
FX S31 7,5 g/lL
Primasol AM 10 g/L
Seramet CAS 3g/L
Cizelge 4. Dispers boyama regetesi

Boyarmadde ve Kimyasallar Miktar
Setapers Black EC2G 1:50
Primasol AM 10 g/L
Permasulin FF 2,5 g/L
Serawet CAS 3¢/l
Asetik Asit pH 4-4,5

Islem gérmemis referans kumas ve islem goéren
numunelerin karakterizasyonu i¢in SEM (taramali
elektron mikroskopu) Cukurova Universitesi
Merkezi Laboratuvarda bulunan FEI Quanta 650
Field Emission SEM cihaz1 kullanilarak, JASCO
FT/IR-6800 spektrometresi ile de FTIR analizi
uygulanmis ve ortaya ¢ikan goriintii ve grafikler
degerlendirilmistir.

Numunelerin kaplama sonrasi renk degisimi ve
boyama sonrast renk kuvvetlerini 6lgmek igin
Cukurova Universitesi Tekstil Miihendisligi
Boliimii’'nde bulunan Minolta marka CM 3600
model bu cihaz ile gozlemci agist 10° olacak
sekilde, D65 giin 15181 altinda ve 400-700 nm dalga
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boylar arasinda dlglimler yapilmistir. Bilgisayara
bagli olarak calisan spektrofotometre cihazinda
analizler i¢in dzel bir yazilim olan RealColorl.3®
kullanilmigtir.  Olgiimler sonras1 L* (agiklik-
koyuluk), a*(kirmizilik-yesillik), b*(sari-mavilik),
C* (doygunluk), h (renk o6l¢iisii) degerleri
kaydedilmigtir. Daha sonra numunelerin iglem
oncesi ve sonrast renk farkimi hesaplamak igin
CIELab 1976 formiilii kullanilarak AL*, Aa*,
Ab*, AC*, Ah*, AE (toplam renk farki) degerleri
elde edilmistir [14]. Bu degerler asagidaki Esitlik
1-6’ya gore hesaplanmaktadir.

AL * = (L* numune — L* standart) (D)
Aa * = (a* numune — a* standart) )
Ab * = (b* numune — b* standart) 3)
AC* = (C* numune — C* standart) 4
Ah* = (h* numune — h* standart) (5)
AE=[(AL*)2 +(Aa*)2 +(Ab*)2 ] % (6)
Ayrica numunelerin  boyama sonrast renk

kuvvetlerini belirleyebilmek i¢in agagida bulunan
Kubelka-Munk formiiliinden faydalanilmistir. R;
renkli malzemenin reflektans degeri olarak kabul
edilmektedir. Tek tek yapilan dlgiimlerin sonuglari
kargilastirilmistir (Esitlik 7).

K/S=(1-R)*/(2R) (7)
3. BULGULAR VE TARTISMA
3.1. SEM Analizi

Islem gormemis referans numune ve 3 farkli hizda
islem goérmiils numunelerin x5000 ve x20000 ile
elde edilmis gorintileri Sekil 2, 3, 4, 5°de
siralanmustir. Goriintiiler genel olarak
degerlendirildiginde; islem gérmemis numunenin
lif yiizeylerinin daha diiz ve piiriizsiiz oldugu,
plazma islemi uygulanan numunelerin ise
yiizeylerinde asinmalarin oldugu tespit edilmistir.
Bu da islemin malzemede bir degisime neden

C.U. Miih. Mim. Fak. Dergisi, 35(2), Haziran 2020

oldugunu dolayisiyla bir etkisinin oldugunu
kanitlamigtir.  Gorsel degerlendirme yapilirsa;
10 m/dk hizda plazma islemi géren numunenin
gecis hizi digerlerine gore daha yavas oldugu igin,
bu numuneler isleme daha uzun siire maruz
kalmistir. Bu nedenle bu numunenin yiizeyinin
diger numunelere gore daha fazla piiriizli oldugu
soylenebilmektedir.

OEAFARISERDR X
Sekil 3. 10 m/dk hizda plazma islemi
numuneye ait gorlintiiler

Sekil 4. 15 m/dk hizda plazma islemi
numuneye ait gorlintiiler

gOrmiis

N ™
Sekil 5. 20 m/dk hizda plazma islemi
numuneye ait goriintiiler

gormus
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3.2. FT/IR Analizi

Islem gérmemis referans numune ve 3 farkli hizda
islem gormiis numunelerin FT/IR analizi ile elde
edilmis multispektrum grafikleri Sekil 6’da
verilmistir. Grafik genel olarak
degerlendirildiginde numunelerin pik degerlerinin
es noktalarda oldugu, kimyasal yapilarinin benzer
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oldugu goriilmektedir. Bu da islem hizindaki

degisikliklerin numuneler {iizerindeki kimyasal
gruplarda bir farkliliga neden olmadigimm
gostermektedir. En yiiksek pik degeri olan

1710-1715 cm’' bandindaki titresimler polyesterin
sahip oldugu ester gruplarindan kaynaklanmustir.
1237-1240 c¢cm’ dolaylarindaki piklere ise ester
baglarindaki C-O streci sebep olmustur.
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Sekil 6. Numunelerin FT/IR analizi sonuglar1

4.3. Plazma sonrasl, Boyama Oncesi

Spektrofotometre Olciimleri

Plazma sonrast boyanmamis numunelerde renk
degisimi miktarini belirleyebilmek igin yapilan bu
islemde toplam renk fark: degerleri esas alinmistir.
Islem gérmemis numune ile plazma islemi gérmiis
numunelerin AE (toplam renk farki) degerleri
Cizelge 5’te verilmistir. Uygulanan
Openair®plazma isleminin numunelerde renk
degisimine sebep oldugu, en fazla degisimin ise
10 m/dk hizda plazma iglemi goren (en fazla maruz
kalan) numunede oldugu tespit edilmistir.
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Cizelge 5. islem gormemis ve islem gormiis
numuneler arasindaki toplam renk farki

Karsilastirma Yapilan AE
Numuneler (Toplam renk farkr)
Islem gérmemis numune -

10 m/dk hizda plazma islemi 3,09
goren numune

Islem gérmemis numune -

15 m/dk hizda plazma islemi 2,72
goren numune

Islem gérmemis numune -

20 m/dk hizda plazma islemi 3,02
goren numune
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4.4. Boyama Sonrasi Numunelerin

Spektrofotometre Olciimleri

Calismada uygulanan Openair® plazma isleminin
polyester igerikli kumasin  boyanabilirligine
etkisini gormek amaciyla uygulanan renk Ol¢iim
analizlerinin sonucu Cizelge 6 ve Cizelge 7’de
verilmistir. 10 m/dk hiz’da islem géren numuneler,
15 m/dk hiz’da islem goéren numuneler, 20 m/dk
hiz’da islem goéren numuneler sirasiyla “P-107,
“P-15”, “P-20” seklinde kodlanmistir. Her iki
boyarmadde ile boyanan numune gruplarinda da en
yikksek K/S degeri referans numunelerine ait
olmustur. Bu da iglem gérmemis numunenin renk
kuvvetinin, boya aliminin daha iyi oldugunu
gostermektedir. Beklenilenin aksine plazma islemi
numunelerin - boya alimmi olumsuz yonde
etkilemis, renklerinin daha zayif olmasma yol
acmustir. Polyester igerikli tekstil malzemelerinin
kimyasal olarak yapisina uygun olan dispers
boyarmadde ile yapilan boyamalarda bile alinan
kotii sonug, Openair® sisteminin bu tiir kumaglarin
boyanmasi i¢in uygun olmadigini gostermistir.
Beklendigi gibi pigment boyarmadde ile boyanan
numunelerin  K/S degerleri, dispers boya ile
renklendirilen numunelere gore oldukca diisiik
cikmistir. Boyanmis islem gormemis ve islem
gormiis numuneler arasindaki renk farklilig:
degerleri Cizelge 8’de sunulmustur. Dispers
boyarmadde ile boyanan plazma islemi gormiis
numuneler islem gérmemis numuneye gore daha
yesil, daha mavi ve daha acik hale gelirken;
pigment boyarmadde ile boyanan plazma islemi
gormils numuneler islem gdrmemis numunelere
gore daha sari, daha mavi ve daha agik hale

Cizelge 7. Pigment boyarmadde ile boyanan
numunelerin K/S degerleri

Numune Boyarmadde K/S Degeri
Tiirii (600 nm)
Reference Pigment 9,33
P-10 Pigment 7,85
P-15 Pigment 8,39
P-20 Pigment 8,46

Cizelge 8.1slem gérmemis ve islem gormiis boyali
numuneler arasindaki renk farki

Numune BM Renk Farki Degerleri

Tiirii Aa* Ab* AL* | AE*
P-10 D -0,004 | -0,52 | 0,571 | 0,77
P-15 D -0,024 | -1,268 | 1,754 | 2,16
P-20 D -0,054 | -1,358 | 0,943 | 1,65
P-10 P 0,065 | -0,216 | 2,263 | 2,27
P-15 P 0,107 -0,07 | 1,336 | 1,34
P-20 P 0,109 | -0,125 | 1,232 | 1,24

gelmistir.  Referans numuneye gore diger

numunelerin  toplam renk farkliligi yiiksek

cikmistir. Bu farklilik ise renk agikligt degerlerinin

(AL*) oldukga yiiksek olmasindan

kaynaklanmistir.

Cizelge 6. Dispers boyarmadde ile boyanan
numunelerin K/S degerleri

Numune Boyarmadde K/S Degeri

Tiirii (600 nm)

Referans Dispers 25,19

P-10 Dispers 24,65

P-15 Dispers 22,48

P-20 Dispers 24,39
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BM: Boyarmadde, D: Dispers boyarmadde, P: Pigment boyarmadde.
4. SONUCLAR

Plazma islemi, enerji/su sarfiyatinin diigiik olmasi,
cevre dostu olmasi, tekstil yapisina zarar
vermemesi gibi avantajlarla tekstil alaninda
tizerinde en ¢ok calisilan tekniklerden biri haline
gelmistir. Bu teknik ile gii¢, frekans, basing, gaz
tiirli gibi farkli parametrelerle yiizeyde saglanan
fonksiyonel &zelikler ¢esitlendirilebilmektedir.
Ekolojik agidan degerlendirildiginde kimyasal atig1
azaltan bu sistemle ilgili gecmiste yapilan
calismalarda genel olarak atmosferik plazma
sistemleri iizerinde uygulamalar
gergeklestirilmistir. Atmosferik plazma isleminin
farkli teknikleriyle uygulanan islemlerin sentetik
icerikli tekstil malzemelerinin boyanabilirligini
kismen arttirilabildigi daha oOnce yapilmis ilgili
bazi ¢alismalarda kanitlanmistir. Bu ¢alismada ise
daha once polyester igerikli ¢ozgiilii kumaglarin
boyanabilirligine etkisi bilimsel olarak
incelenmemis Openair® plazma sistemi {izerinde
caligtlmistir. Hali hazirda farkli malzemeler igin
Ozel bir firma tarafindan kullanilan cihaz, %100
polyester igerikli ¢6zgiilii kumaslara uygulanmis
ve ardindan bazi testler gerceklestirilmistir. SEM
(tarayicilt elektron mikroskobu) analizlerinde
plazma igleminin lif ylizeyini asindirabildigi,
ylizeyde piriizlilige neden oldugu goriilmiistiir.
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Islem sonras1 boyanmamis kumasta renk degisimi
oldugu spektrofotometre analizleri ile tespit
edilmistir.

Boyama sonrasi yapilan renk o&lglimlerinde ise
beklenilenin aksine Openair®  plazma islemi
goren numunelerin renk kuvvetinin, boya aliminin
islem gormemis numunelere gore daha diigiik
oldugu tespit edilmistir. Daha Once sentetik
kumaslara uygulanan atmosferik plazma sistemleri
hakkinda yapilmis ¢aligmalarin aksine elde edilen
bu sonug, c¢alismada uygulanan metotlar
dogrultusunda bu sistemin sentetik igerikli ¢ozgiilii
O6rme kumaslarin boya alimi agisindan uygun
olmadigint gdstermistir [4,9,10,11,15,16]. Daha
sonra yapilacak calismalarda sistem parametreleri
degistirilerek ya da farkli plazma sistemleri lizerine
calisgilarak  polyester igerikli ¢Ozgiili 6rme
kumaslarn  boyanmasinda  ekolojik  olarak
kimyasal atigin az oldugu plazma sistemlerinde
uygun olan metot tespit edilmesi hedeflenmistir.
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